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Créé sous l’égide du minis-
tère de l’industrie en 2006 pour
soutenir l’écosystème d’innova-
tion de la filière Automobile &
Mobilités, le pôle de compétiti-
vité Mov’eo a été rebaptisé
NextMove fin 2021, à l’occasion
de sa fusion avec deux autres
entités régionales, l’Aria
Normandie (Association régio-
nale des industries automobiles)
et le réseau Ravi (Réseau auto-
mobilité & véhicules en Île-de-
France). Ainsi renforcé, ce pôle
fédère près de 600 établisse-
ments membres avec l’objectif
d’attirer beaucoup d’autres
acteurs français et étrangers de
la filière automobile pour qu’ils
viennent développer et tester
leurs innovations au sein de cette
Mobility Valley française. Cette
dynamique s’inscrit bien évi-
demment dans le mouvement de
réindustrialisation de la France,
ce pôle accompagnant plus de

600 projets labellisés, dont plus
de 320 financés.

NextMove bénéficie des nom-
breux atouts des régions Île-de-
France et Normandie, qui abri-
tent sur leurs territoires de
centres de R&D de niveau mon-
dial (Renault Guyancourt,
Stellantis Vélizy, Valeo Cergy,
notamment), de sites industriels
produisant plus de 500 000 véhi-
cules/an (Forvia Caligny, Renault
Flins, Stellantis Poissy …), ainsi
que de nombreux sites d’équi-
pementiers de tous rangs. De
même, des opérateurs de mobi-
lité de dimension mondiale,
comme Transdev, Vinci, JC
Decaux, SANEF, entre autres,
sont basés dans ces deux régions
qui constituent l’un des premiers
hubs de mobilité en Europe, avec
plus de 8 millions de déplace-
ments journaliers. Ce potentiel
fait également de la Mobility
Valley l’un des premiers terri-

toires de déploiement des nou-
velles mobilités (autopartage,
covoiturage, mobilité servicielle,
billettique, mobilité partagée,
mobilité à la demande, etc.) dans
des collectivités elles-mêmes
impliquées dans des expérimen-
tations diverses : Métropole de
Rouen, Versailles Grand Parc, Le
Havre Métropole, Ville de Paris...

Le 3 décembre dernier,
NextMove a organisé une jour-
née technique dans les locaux de
Siemens Digital Industry
Software à Châtillon en banlieue
sud de Paris. Ayant pour théma-
tique « l'électrification des véhi-
cules : de la R&D à l'industriali-
sation », elle a réuni plusieurs
dizaines de participants qui ont

pu découvrir les plus récentes
avancées intervenues dans les
domaines des batteries, des
machines électriques, des solu-
tions de recharge, mais aussi de
la gestion thermique des véhi-
cules, grâce à des présentations
réalisées par des experts. 

R&D

NextMove, moteur 
de la Mobility Valley française

Ce pôle de compétitivité accompagne les développements
des acteurs franciliens et normands de la mobilité.

Basée à Courgeon (Orne), où
elle dispose d’un site de 2 600 m²
employant une trentaine de sala-
riés, JL Conditionnement exerce
depuis sa création une activité de
thermoformage faible épaisseur
(150 microns à 2 mm) pour la pro-
duction d’articles d’emballage et
de plateaux porte-pièces. Depuis
sa reprise en 2007 par une nou-
velle équipe dirigeante menée par
Didier Rolland, elle a complété ce
savoir-faire en musclant, d’une part
en amont, son bureau d’études
pour concevoir produits et
outillages sur-mesure, et en déve-
loppant d’autre part deux activités
complémentaires de conditionne-
ment à façon et de gestion logis-
tique. Ces quatre compétences lui
ont permis de réaliser un c.a. de
trois millions d’euros en 2023.

Équipé de logiciels CAO/
DAO, le bureau d’études co-
conçoit avec le client et ses éven-
tuels services marketing et com-
munication, pour prendre en
compte l’image de marque et
l’écoconception (choix des maté-
riaux, optimisation de la matière
et des déchets). Le prototypage

virtuel et phy-
sique fait gagner
du temps en per-
mettant de pré-
ciser et de corri-
ger le choix de
matière et les
contraintes du
produit et définir
ses caractéris-
tiques spéci-
fiques (empila-
ge, dépilage,
clipsage, automatisation). Des
tests qualitatifs internes et auprès
de consommateurs peuvent aussi
être menés.

En production, la société est
équipée de cinq machines de
thermoformage Illig, complétées
depuis peu par une Kiefel KMD
78-1 Premium qui a apporté des
capacités de production en plus
grande série. Cette machine offre
une surface de formage plus
grande et le pistonnage motori-
sé améliore le formage en forte
épaisseur, la répartition de matiè-
re et la qualité des pièces. JL
Conditionnement dispose ainsi
d’un parc adapté à toutes les

demandes, jusqu’aux productions
de masse en thermoformage
grand format de feuilles en PVC,
PET, PS et PP. Les marchés ser-
vis sont très diversifiés, allant du
packaging agro-alimentaire (bar-
quettes alvéolaires, réceptacles,
plateaux, pots, etc., en carton et
plastique), à une variété de pla-
teaux de conditionnement, manu-
tention ou calage, standard ou
sur-mesure, destinés aux secteurs
de la cosmétique, de l’automobi-
le et autres industries (armement
par ex.), en passant par des condi-
tionnements pharmaceutiques.

Au contact de la pharmacie,
JL Conditionnement a été ame-

née à inclure la traçabilité dans
ses prestations, avec identifica-
tion par QR Code ou Data Matrix
RFID, et à étendre notamment
cette compétence à la gestion
durable des plateaux porte-
pièces, désormais demandée par
la plupart des clients. Le site de
Courgeon dispose d’une ligne de
dépoussiérage, lavage et ionisa-
tion adaptée au traitement des
plateaux avant réemploi. La fin
de vie est également gérée, l’en-
treprise se chargeant du recy-
clage via des prestataires
externes. Certifiée ISO 14001,
elle trie avec soin l’ensemble de
ses déchets afin que tout ce qui
peut l’être soit recyclé. De même,
ses productions thermoformées
utilisent des feuilles et films incor-
porant des taux de recyclé de
plus en plus élevés, jusqu’à 100%
pour certaines feuilles en PS ou
PET. Gage de confiance auprès
des clients, la RSE figure au pre-
mier plan de la stratégie com-
merciale de la société.

JL Conditionnement produit
également des blisters en PET
(recyclable, doté d’un agrément

alimentaire) et PVC (avec car-
ton), adaptés à la distribution en
libre-service. La connaissance
acquise de longue date des
contraintes en distribution de pro-
duits alimentaire ou d’articles de
bricolage garantit l’efficience des
emballages conçus par le B.E.,
avec des créations à la fois indus-
trialisables et économiquement
viables, aptes à réduire les
dépenses logistiques tout au long
de la chaine de production-dis-
tribution.

Et pour optimiser encore les
coûts, la société propose au final
des prestations de gestion de
stock et livraison directe des pro-
duits aux points de vente. Cette
gestion externalisée permet aux
clients de se concentrer sur
leurs activités. L’équipe logis-
tique de JL assure un suivi régu-
lier des stocks afin d’éviter toute
rupture d’approvisionnement.
Ces derniers sont abrités dans
un local sécurisé équipé d’alar-
me et d’un système de vidéo-sur-
veillance.

Orne

Les quatre métiers de JL Conditionnement 

Cette entreprise perchoise a développé plusieurs activités
autour du thermoformage.

Dans le cadre de NextMove, CTCI développe une offre tournée 
vers la logistique automobile.

La machine Kiefel KMD 78-1 Premium a apporté 
des capacités de production en plus grande série.

SERVICE LECTEUR n° 117

SERVICE LECTEUR n° 116

CTCI : DE L’ALSACE À LA NORMANDIE
Le thermoformeur ardennais CTCI peut témoigner de l’intérêt qu’a représenté pour lui l’adhé-
sion à NextMove. Ce groupe familial fondé en 1974 à Singrist près de Strasbourg, possède plu-
sieurs filiales aux activités complémentaires, extrusion-calandrage de plaques avec Algoplast à
Ballots (Mayenne), Recytherm à Briannon-sur-Armaçon (Yonne), et EPH, thermoformeur égale-
ment, à Saint-Aubin-sur-Gaillon (Eure). L’ensemble a réalisé un c.a. de plus de 22 millions d’eu-
ros en 2023. Habitués à collaborer à des projets au sein du pôle Clés du Futur qui possède une
antenne à Mulhouse, David et Emmanuel Leleu, actuels dirigeants du groupe, ont adhéré à
NextMove par l’intermédiaire de leur filiale normande, afin d’étoffer leur réseau de partenaires,
promouvoir et développer leur spécialité principale, la fabrication de plateaux et calages-pro-
tections de logistique industrielle interne et externe thermoformés (dimensions de formage jus-
qu’à 1450 x 1250 mm) pour lesquels l’entreprise a développé une somme de services étoffée :
conception sur mesure, production sur 12 lignes (sur les sites alsacien et normand) en envi-
ronnement maîtrisé, traçabilité complète, reprise chez les producteurs ou distributeurs et
dépoussiérage-lavage pour réemploi, ou broyage chez Recytherm et ré-extrusion de plaques
chez Algoplast pour les plateaux en fin de vie. Les principales matières utilisées sont des coex-
trusion PS-PE, des PET et PP, ainsi que du PEhd, le plus résistant à la casse.
Travaillant majoritairement dans les secteurs de l’agro-alimentaire et de la cosmétique, le grou-
pe a pu nouer des contacts dans l’automobile dans le cadre de NextMove et étudier, par
exemple avec le groupe Renault, les apports d’outils logistiques optimisés dans l’amélioration
du bilan carbone dans les Scope 2 et 3. CTCI travaille également avec l’association Galia sur de
nouvelles préconisations dans la gestion des flux de pièces automobiles, avec des emballages
et une logistique adaptée afin de rendre possible un plus haut taux de réutilisation. 


